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Mit internationalem Recherchenbericht, 



(54) Title: METHOD FOR THE STERILE PACKAGING OF PRODUCTS, NOTABLY FOOD OR BEVERAGES, IN POUCHES AND 
CORRESPONDING POUCH 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM KEIMFREIEN VERPACKEN VON PRODUKTEN, INSBESONDERE N AHRUNGSMITTELN 
ODER GETRANKEN IN VERPACKUNGSBEUTELN SOWIE DIESBEZtJGLICHER VERPACKUNGSBEUTEL 

(57) Abstract 

The invention relates to a method for the sterile packaging 
of food or beverages in a flexible pouch made of a film material 
and having a fill opening which can be closed by a cap. According 
to said method a pouch is prepared in which the cap can be 
moved into a first and a second closing position in relation to 
the fill opening, it being possible at least in the first position to 
remove the cap from the fill opening without causing damage; the 
interior of the empty, substantially flat pouch, with the cap in the 
first position, is subjected to a sterilizing treatment; the pouch, 
with the cap in the first position, whose interior has undergone 
sterilizing treatment is transferred to a filling station; the exterior 
of the pouch, with the cap in the first position, is subjected to a 
sterilizing treatment; the cap is removed from the pouch; the pouch 
is filled with product via the fill opening; the cap is replaced on the 
filled pouch; and the fill opening is sealed by moving the cap into 
the second position. The invention also relates to a corresponding 
flexible pouch. 




(57) Zusammenfassung 

Ein Verfahren zum keimfreien Verpacken von Nahrungsmitteln cxier Getranken mittels eincs ficxiblen Verpackungsbeutels aus cincm 
Folienmaterial mit einer durch eine Verschlusskappe verschliessbaren Emfull&ffhung sieht von Bereitstellen cines Verpackungsbeutels, bei 
dem die Verschlusskappe in eine erste und zweite abdichtende Position relativ zur Einfullflffhung gebracht werden kann, wobei sie wenigstens 
in der ersten Position zerstdrungsfrei von der Einfull6ffhung entfernbar ist; keimtotende Behandlung des Inneren des leeren, im wesentlichen 
flach gelegten Verpackungsbeutels mit in der ersten Position befindlicher Verschlusskappe; Uberf tinning des innseitig keimtdtend behandelten 
Verpackungsbeutels mit in der ersten Position befindlicher Verschlusskappe in eine Abfullanlage; keimtotende Behandlung des Ausseren 
des Verpackungsbeutels mit in der ersten Position befindlicher Verschlusskappe; Entfernen der Verschlusskappe vom Verpackungsbeutel; 
Einfiillen des Produktes in den Verpackungsbeutel tiber die Einfullbffnung; und emeutes Aufsetzen der Verschlusskappe auf den gefUllten 
Verpackungsbeutel und Verschliessen der EinfUlloffnung, indem die Verschlusskappe in die zweite Position gebracht wird. Es wird femer 
ein diesbezuglicher flexibler Verpackungsbeutel beschrieben. 
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Verfahren zum keimfreien Verpacken von Produkten, insbesondere Nahrungsmitteln oder 
Getranken in Verpackungsbeuteln sowie diesbezuglicher Verpackungsbeutel 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum im wesentlichen keimfreien Verpacken von fliess- 
oder schuttfahigen Produkten, insbesondere Nahrungsmitteln oder Getranken, in einem 
Verpackungsmaterial in Form eines Verpackungsbeutels aus einem Folienmaterial mit einer 
durch eine Verschlusskappe verschliessbaren Einfiilloffhung sowie einen Verpackungsbeutel aus 
Folienmaterial zur Verwendung bei einem derartigen Verfahren. 

Es ist bekannt, flussige oder pastose Reinigungsmittel in flexiblen Nachflillbeuteln zu 
bevorraten, urn aus Umweltschutzgriinden den Anfall an Verpackungsmaterial so gering wie 
moglich zu halten. Derartige Nachfullbeutel konnen als Aufschneidbeutel ausgebildet sein oder 
ein Einschweissteil mit Verschlusskappe aufweisen, so dass ein wiederholtes Offhen und 
Verschliessen der Nachfiillbeutel mOglich ist. Bei diesem Anwendungsgebiet flexibler 
Verpackungsbeutel treten naturgemass Sterilisationsprobleme nicht auf. Aus gesundheitlichen 
Grunden und zur Erzielung einer ausreichend langen Haltbarkeitsdauer treten dagegen derartige 
Probleme bei der Verpackung von Nahrungsmitteln und Getranken zum menschlichen Verzehr 
in den Vordergrund. Solche Produkte wurden bislang wegen der leichten Sterilisierbarkeit 
vomehmlich in starren Behaltern aus Glas oder Metallblech bevorratet. Zwar lassen sich diese 
Behalter gut recyceln. Doch ist mit dem Sammeln der entleerten Behalter und deren 
Ruckfuhrung zur Recyclingstelle eine nicht unerhebliche Umweltbelastung verbunden. 
Ausserdem bereiten die schweren voluminosen Behalter Schwierigkeiten beim Transport und 
der Lagerhaltung. Es besteht daher Bedarf nach einer Verpackung fiir Nahrungsmittel und 
Getranke in flexiblen problemlos zu entsorgenden Verpackungsbeuteln ahnlich den bekannten 
Nachflillbeuteln fiir Reinigungsmittel, ohne dass dadurch die Haltbarkeit der Nahrungsmittel 
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oder Getranke eine wesentliche Einbusse erfahrt. Zwar wird in der EP-A-0 661 208, die ein 
Verfahren zum Herstellen eines flexiblen Verpackungsbeutels mit Verschlusskappe und dessen 
Beflillung in einer Abfullanlage offenbart, darauf hingewiesen, dass die bekannte 
Vorgehensweise zum Verpacken von Produkten, wie Milch, Speiseol und dgl., geeignet sei, 
doch wird nicht erwShnt, wie bei einer derartigen Verpackung eine ausreichende Haltbarkeit 
gewahrleistet werden kann, selbst wenn die Fertigung der Verpackungsbeutel in einer 
weitestgehend sterilen Umgebung vorgenommen wiirde und die Produkte vor dem Abfullen 
sterilisierend vorbehandelt wiirden. Hinzu kommt die Tendenz in der Nahrungsmittelindustrie, 
eine keimtotende Behandlung von Nahrungsmittel aus verschiedenen Griinden (Erhalt von 
Wertstoffen, wie Vitaminen, keine Aromaeinbusse etc) ohne langere Einwirkung hoher 
Temperaturen vorzunehmen, so dass seitens des Produktes eine vollstandige Keimfreiheit nicht 
gewahrleistet werden kann und daher an die Verpackung entsprechend hohere Anforderungen an 
die Keimfreiheit gestellt werden mussen. 

Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens, das den genannten Anforderungen der 
Nahrungsmittelindustrie gerecht wird, indem es ermoglichen soil, Nahrungsmittel und Getranke 
in wirtschaftlicher, umweltvertraglicher Weise ohne wesentliche Einschrankung der 
Haltbarkeitsdauer numehr auch in flexiblen Verpackungsbeuteln zu bevorraten. 

Das erfindungsgemasse Verfahren zeichnet sich durch die folgenden Schritte aus: 

Bereitstellen eines Verpackungsbeutels, bei dem die Verschlusskappe in eine erste und 
zweite abdichtende Position relativ zur Einfulloffeung gebracht werden kann, wobei die 
Verschlusskappe wenigstens in der ersten Position zerstorungsfrei von der Einfulloffiiung 
entfernbar ist, 

keimtotende Behandlung des Inneren des leeren, im wesentlichen flach gelegten 
Verpackungsbeutels mit in der ersten Position befindlicher Verschlusskappe, 
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Uberfuhrung des innseitig keimtotend behandelten Verpackungsbeutels mit in der ersten 
Position befindlicher Verschlusskappe in eine Abfullanlage, in welcher die folgenden 
weiteren Behandlungen vorgenommen werden: 

keimtotende Behandlung des Ausseren des Verpackungsbeutels mit in der ersten Position 
befindlicher Verschlusskappe wenigstens an einem die Verschlusskappe und die 
Einfulloffiiung umfassenden Bereich, 

Entfernen der Verschlusskappe vom Verpackungsbeutel, 

Einfiillen des Produktes in den Verpackungsbeutel uber die Einfulloffiiung, und 

erneutes Aufsetzen der Verschlusskappe auf den gefullten Verpackungsbeutel und 
Verschliessen der Einfulloffiiung, indem die Verschlusskappe in die zweite Position 
gebracht wird. 

Das erfindungsgemasse Verfahren wird nachfolgend naher beschrieben. 

Ausgangsmaterial ist ein umfanglich abgedichteter, z.B. heissversiegelter flexibler 
Verpackungsbeutel mit einem durch Schweissen permanent daran befestigten 
Ausgiesseinsetzteil, im folgenden kurz Einschweissteil genannt, auf das eine Verschlusskappe 
durch Aulprellen montiert werden kann, urn eine durch das Einschweissteil definierte 
Einfulloffiiung, die einen Zugang zum Beutelinneren schafft, dicht zu verschliessen. Der Aufbau 
eines bevorzugten, fur das erfindungsgemasse Verfahren geeigneten Verpackungsbeutels wird 
nachfolgend naher beschrieben. Der Verpackungsbeutel kann beispielsweise ein 
Aufnahmevolumen zwischen 0,3 und 5,0 1 haben, ohne dass darin eine Einschrankung der 
Erfindung zu sehen ist. 

Der leere flach gelegte Verpackungsbeutel mit in einer ersten von zwei Schliesspositionen, die 
beide die Einfulloffiiung abdichten, befindlicher Verschlusskappe wird zunachst, d.h. vor einer 
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weiteren Behandlung in einer Abfiillanlage, einer keimtotenden Behandlung, vorzugsweise mit 
keimtotender y-Strahlung in einer Bestrahlungsstation unterzogen, die einen grundsatzlich 
bekannten Aufbau haben kann und deshalb nicht naher beschrieben werden braucht. Die 
keimtotende Behandlung kann beim Hersteller des Verpackungsbeutels oder, wenn erwiinscht, 
unmittelbar vor Einbringen des Verpackungsbeutels in die Abfiillanlage erfolgen. Ziel der 
Behandlung ist es, das Innere des Verpackungsbeutels in einen keimfreien oder zumindest 
weitestgehend keimfreien Zustand zu versetzen. Da die in der ersten Schliessposition befindliche 
Verschlusskappe das Innere des Verpackungsbeutels hermetisch abdichtet, wird der keimfreie 
Zustand fur die weitere Behandlung des Verpackungsbeutels selbst dann beibehalten, wenn 
zwischen der keimtotenden und weiteren Behandlung eine lSngere Zeitdauer von z.B. einigen 
Tagen bis mehreren Monaten liegen sollte. 

Eine Anzahl von, wie vorbeschrieben vorbehandelte Verpackungsbeutel kann zu einem 
Transportpaket zusammengefasst sein und wird anschliessend in ein Vorratsmagazin einer 
Abfiillanlage eingesetzt, wobei ein Ringbund am Einschweissteil ein Widerlager bietet, mittels 
dem der Verpackungsbeutel in eine schienenartige Aufhahme des Magazins der Abfiillanlage 
mit nach oben weisendem Einschweissteil von Hand oder in sonstiger Weise eingeschoben 
werden kann. Vom Magazin der Abfiillanlage werden die Verpackungsbeutel nacheinander auf 
eine Transporteinrichtung gegeben, wobei der Ringbund zur Abstiitzung der Verpackungsbeutel 
wahrend des Transportes dient, um die Verpackungsbeutel nacheinander langs einer Vielzahl 
von Stationen zu bewegen, in denen die weitere Behandlung vorgenommen wird. 

Vorzugsweise handelt es sich bei der Transporteinrichtung um einen Drehtisch mit einer 
Vielzahl umfanglich daran angeordneter Behandlungsstationen. In einer ersten 
Behandlungsstation wird der Verpackungsbeutel mit weiterhin in der ersten Position befmdlicher 
Verschlusskappe einer keimtotenden ausseren Behandlung unterworfen, indem wenigstens auf 
den Bereich des Verpackungsbeutels, der die Verschlusskappe und das Einschweissteil umfasst, 
ein flussiges Desinfektionsmittel mittels einer Spriihduse aufgespriiht wird. Beim 
Desinfektionsmittel kann es sich um eine irgendeine, in der Nahrungsmittelindustrie bekannte 
Substanz handeln, so dass sich eine diesbezugliche nahere Erlauterung eriibrigt. 
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Im Anschluss an die keimtotende Behandlung der Aussenseite des Verpackungsbeutels erfolgt 
ein Trocknungsschritt in einer Trocknungsstation, in der Heissluft oder Heissdampf auf den 
Verpackungsbeutel einwirken gelassen wird. 

Der so vorbehandelte Verpackungsbeutel wird sodann in eine Station transportiert, an der 
Greifer die Verschlusskappe erfassen und vom Einschweissteil abnehmen. Die abgenommene 
Verschlusskappe wird zu einem Bypasstransportweg gefuhrt und dort zwischengelagert, urn 
spater erneut auf den Verpackungsbeutel aufgesetzt zu werden. 

Im Anschluss daran gelangt der Verpackungsbeutel mit weggenommener Verschlusskappe in 
eine Abfullstation, an der ein abzufullendes Produkt, z.B. ein Nahrungsmittel oder ein Getrank 
in das Innere des Verpackungsbeutels iiber die am Einschweissteil freigelegte Einfulloffhung 
eingefuhrt wird. 

Danach wird, vor dem erneuten Aufsetzen der Verschlusskappe, gegen das Innere des befilllten 
Verpackungsbeutels ein inertes Gas, z.B. Stickstoff, oder Dampf, in einer weiteren Station 
eingefuhrt, um Restluftanteile im Verpackungsbeutel auszutreiben und dadurch einer 
unerwunschten Oxidation oder anderweitigen Alterung der Befiillung entgegenzuwirken. 

Nach dieser Behandlung wird die Verschlusskappe in einer Schliesstation vom Bypass- 
Transportweg mittels einer Greifeinrichtung genommen und auf den befullten 
Verpackungsbeutel wieder aufgesetzt und so befestigt , dass die Verschlusskappe in der zweiten 
abdichtenden Position zu liegen kommt, bei der sie vom Einschweissteil nicht oder nur noch 
unter erheblichem Aufwand, ggf. unter Zerstorung des Einschweissteiles wieder abgenommen 
werden kann. 

Wenn erwiinscht, folgt auf den letzten Behandlungsschritt eine Trockungsbehandlung mittels 
Heissluft oder Dampf in einer Trocknungsstation, bevor die gefullten und hermetisch 
verschlossenen Verpackungsbeutel die Abfiillanlage zur weiteren Verwendung verlassen. 
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Es wird bevorzugt, dass die Behandlung wenigstens in den Stationen, die das Entfernen der 
Verschlusskappe vom Verpackungsbeutel, dessen Befullung mit einem Produkt und das erneute 
Aufsetzen der Verschlusskappe auf den gefiillten Verpackungsbeutel umfassen, in einer 
weitgehend keimfreien Umgebungvorgenommen wird, indem diese Behandlungsstationen 
weitestgehend gegeniiber der Aussenumgebung abgeschirmt gehalten werden. Der Transport der 
Verpackungsbeutel langs der einzelnen Behandlungsstationen und die darin vorgenommenen 
Behandlungen konnen automatisch unter der Kontrolle einer Prozesssteuereinrichtung erfolgen. 
Beim Aufbau einer derartigen Abfilllanlage mit den genannten Behandlungsstationen kann der 
Fachmann grundsatzlich auf bekannte Mittel zuriickgreifen, so dass sich eine nahere Erlauterung 
eriibrigt. 

Nachfolgend wird ein fur das erfindungsgemasse Verfahren bevorzugter Verpackungsbeutel 
unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in fragmentarischer geschnittener Ansicht einen Verpackungsbeutel nach der 

Erfindung mit einer in einer ersten Position befindlichen Verschlusskappe, und 

Fig. 2 in einer Ansicht ahnlich Fig. 1 den Verpackungsbeutel mit der Verschlusskappe in 

einer zweiten Position. 

In den Figuren 1 und 2 ist ein Beutelbasisteil des Verpackungsbeutels mit dem Bezugszeichen 1 
versehen und nur fragmentarisch dargestellt. Der Beutelbasisteil 1 kann irgendeine geeignete 
Umrisskonfiguration haben und aus irgendeinem geeigneten keimdichten Folienmaterial 
bestehen, bei dem es sich urn eine Folie aus Kunststoff oder Metallfolie z.B. Aluminiumfolie, 
oder urn eine Verbundfolie aus Kunststoff und Metall handeln kann. Im leeren Ausgangszustand 
stellt der Verpackungsbeutel ein grundsatzlich im wesentlichen flaches Gebilde dar, das mit 
Werbehinweisen bedruckt sein kann. 
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An einer geeigneten Stelle langs des ausseren Umfangs des Beutelbasisteils 1, vorzugsweise an 
einem Eckbereich, ist ein formstabiles Einsatz- oder Einschweissteil 2 in einer schlitzfbrmigen 
Offiiung (nicht gezeigt) des Beutelbasisteils 1 eingesetzt und durch Schweissen mit dem 
Beutelbasisteil 1 hermetisch dicht verbunden. Obschon andere Verbindungsarten vorgesehen 
werden konnen, ist der Einschweissteil 2 vorzugsweise am Beutelbasisteil 1 durch 
Ultraschallschweissen befestigt. Am Einschweissteil 2 konnen Anschweissrippen (nicht gezeigt) 
vorgesehen sein, die gemSss der W096/38349 ausgebildet sein konnen, auf die daher Bezug 
genommen werden kann. 

Der Einschweissteil 2 umfasst einen rohrformigen, vom Beutelbasisteil 1 nach aussen 
abstehenden Halsbereich 3, der eine Durchlasspassage 4 definiert, die eine Verbindung zwischen 
dem Inneren des Beutelbasisteils 1 und der Aussenumgebung schafft. Auf den Halsbereich 3 
kann eine Verschlusskappe 5 aufgesetzt werden, urn die EinlassSffnung des Halsbereiches 3 
hermetisch gegenuber der Aussenumgebung zu verschliessen. An der Verschlusskappe 5 kann 
ein Deckelteil 6 uber ein Filmscharnier 7 angelenkt sein. Ein Dichtkonus 8 steht vom Deckelteil 
7 ab und kann dichtend in einen trichterformigen Durchlass 9 in einer Bodenwand der 
Verschlusskappe 5 eingreifen, wenn sich der Deckelteil 6 in der Schliesstellung befindet. Eine 
Abreisslasche 1 1 kann vorgesehen sein, urn den Deckelteil 6 in der in der Zeichnung gezeigten 
Schliesstellung zu fixieren, so dass erst nach Abreissen der Abreisslasche 1 1 eine Bewegung des 
Deckelteils von der Schliess- in die Offungsstellung (nicht gezeigt) vorgenommen werden kann. 
Ein weiterer Dichtkonus 10 kann an der Verschlusskappe vorgesehen sein, der in die 
Einlassoffhung des Halsbereiches 3 dichtend eingreift, wenn sich die Verschlusskappe in der in 
Fig. 1 und 2 gezeigten Position relativ zum Halsbereich 3 befindet. 

Am Umfangsrand 12 der Verschlusskappe 5 ist nahe dessen fteien Ende ein nach innen radial 
etwas vorstehender Ringbund 13 vorgesehen. 

Die Verschlusskappe 5 kann in zwei Positionen relativ zum Halsbereich 3 positioniert werden, 
wobei in beiden Positionen die Durchlasspassage 4 durch die Verschlusskappe 5 gegenuber der 
Aussenumgebung abgedichtet ist. Die beiden Positionen sind durch die Eingriffiiahme des 
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kappenseitigen Ringbundes 13 mit ersten und zweiten Hintergreifbereichen am Halsbereich 3 
des Einschweissteiles 2 definiert. Insbesondere sind langs des ausseren Umfanges des 
Halsbereiches 3 eine Vielzahl von radial nach aussen abstehende Hintergreifhocken 14 
vorgesehen (in der Zeichnung sind nur zwei diametral gegentiberliegende Hintergreifhocken 14 
zu sehen), die in gleichem Winkelabstand voneinander angeordnet sind. Jeder Hintergreifhocken 
14 hat eine in Richtung auf den Beutelbasisteil 1 weisende Hintergreifflache. Wie in Fig. 1 
gezeigt ist, steht der kappenseitige Ringbund 13 in der ersten Position der Verschlusskappe 5 in 
Eingriff mit den Hintergreifflachen der Hintergreifhocken 14. 

Am Halsbereich 3 ist ferner nahe den Hintergreifhocken 14 ein radial nach aussen abstehender 
Hintergreifbund 15 vorgesehen, der vom kappenseitigen Ringbund 13 untergriffen wird, wenn 
sich die Verschlusskappe 5 in der zweiten Position befindet, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist. 

In beiden Positionen der Verschlusskappe 5 ist das Innere des Beutelbasisteils 1 hermetisch 
gegenuber der Aussenumgebung abgedichtet. In der in Fig. 1 gezeigten ersten Position der 
Verschlusskappe 5 wird die Abdichtung dadurch gefordert, dass der kappenseitige Ringbund 13 
am Hintergreifbund 15 anliegt, indem dieser nahe den Hintergreifhocken 14 angeordnet ist. In 
der zweiten, in Fig. 2 gezeigten Position der Verschlusskappe 5 untergreift der kappenseitige 
Ringbund 13 den Hintergreifbund 15 langs des gesamten Umfangs, wodurch die gewunschte 
Abdichtung geschaffen wird. In der zweiten Position kann die Verschlusskappe 5 nicht mehr 
ohne weiteres vom Halsbereich 3 abgenommen werden. Dagegen ist die hintergreifende 
Beziehung zwischen Verschlusskappe 5 und Halsbereich 3 in der ersten Position so, dass die 
Verschlusskappe 5 ohne Zerstorung mit einem geringen Kraftaufwand vom Halsbereich 3 
entfernt werden kann, indem der kappenseitige Ringbund 13 ausser Eingriff mit den 
Hintergreifhocken 14 gebracht wird. 

An einer axialen Stelle zwischen dem Beutelbasisteil 1 und dem Hintergreifbund 15 ist ferner 
am Halsbereich 3 ein radial nach aussen abstehender Ringbund 16 vorgesehen, der als 
Haltemittel fiir den Transport des Verpackungsbeutels mittels einer Transporteinrichtung in einer 
Abfullanlage (nicht gezeigt) dient. Der Ringbund 16 kann durchgehend oder unterbrochen sein. 
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Anstelle eines Ringbundes konnte auch eine Vielzahl umfanglich verteilter Nasen als Haltemittel 
vorgesehen sein. 

Die Erfindung wurde vorausgehend anhand eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels und einer 
bevorzugten Ausfuhmngsform eines Verpackungsbeutels beschrieben. Es versteht sich jedoch, 
dass darin keine Einschrankung der Erfindung zu sehen ist, sondern Modifikationen, die sich 
dem Fachmann anhand der gegebenen Lehre anbieten, umfasst sind. Dies gilt insbesondere fur 
das Weglassen einzelner Behandlungsschritte vorausgesetzt, die keimfreie Verpackung der 
Nahrungsmittel und Getranke wird dadurch nicht oder nur unwesentlich beeintrachtigt. 
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Patentanspriiche 



1. Verfahren zum im wesentlichen keimfreien Verpacken von fliess- oder schiittfahigen 
Produkten, insbesondere Nahrungsmitteln oder Getranken, in einem Verpackungsmaterial in 
Form eines Verpackungsbeutels aus einem Fplienmaterial mit einer durch eine Verschlusskappe 
verschliessbaren Einfttlloffhung, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte: 

1.1 Bereitstellen eines Verpackungsbeutels, bei dem die Verschlusskappe in eine erste und 
zweite abdichtende Position relativ zur Einfulloffhung gebracht werden kann, wobei die 
Verschlusskappe wenigstens in der ersten Position zerstorungsfrei von der Einfulloffhung 
entfernbar ist, 

1.2 keimtotende Behandlung des Inneren des leeren, im wesentlichen flach gelegten 
Verpackungsbeutels mit in der ersten Position befindlicher Verschlusskappe, 

1.3 Oberfuhrung des innseitig keimtQtend behandelten Verpackungsbeutels mit in der ersten 
Position befindlicher Verschlusskappe in eine Abfiillanlage, 

1 A keimtotende Behandlung des Ausseren des Verpackungsbeutels mit in der ersten Position 
befindlicher Verschlusskappe wenigstens an einem die Verschlusskappe und die 
Einfulloffhung umfassenden Bereich, 

1.5 Entfernen der Verschlusskappe vom Verpackungsbeutel, 

1 .6 Einfullen des Produktes in den Verpackungsbeutel tiber die Einfulloffiiung, und 

1.7 erneutes Aufsetzen der Verschlusskappe auf den gefullten Verpackungsbeutel und 
Verschliessen der Einfulloffiiung, indem die Verschlusskappe in die zweite Position 
gebracht wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die keimtotende Behandlung 
gemSss dem Schritt 1.2 durch Bestrahlung des Verpackungsbeutels mit y-Strahlung 
vorgenommen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungsbeutel mit in 
der ersten Position befindlicher Verschlusskappe vor dem Schritt 1.4 einer Vorsterilisation 
mittels Heissdampf unterzogen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die keimtotende Behandlung 
gemSss dem Schritt 1 .4 mittels Aufgabe eines Desinfektionsmittels vorgenommen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Umgebung der 
Verschlusskappe und der Einfulloflhung nach dem Aufgeben des Desinfektionsmittels mittels 
Heissluft oder Dampf getrocknet wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens die Schritte 1.5 bis 1.7 in einer im wesentlichen keimfreien Umgebung durchgefuhrt 
werden. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
dem Schritt 1.7 eine einen Anteil an oxidierender Umgebungsatmosphare im gefullten 
Verpackungsbeutel wenigstens teilweise verringerende Behandlung mittels eines inerten Gases 
oder Dampf vorgeschaltet wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
dem Schritt 1 .7 eine Trocknungsbehandlung mittels Heissluft oder Dampf nachgeschaltet wird. 

9. Verpackungsbeutel aus Folienmaterial zur Verwendung bei einem Verfahren gemass 
einem der vorhergehenden Anspriiche, mit einem in eine schlitzformige Offhung eines 
umfanglich abgedichteten Beutelbasisteiles (1) hermetisch abdichtend befestigten formstabilen 
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Einsetzteil (2) mit einem eine Durchlasspassage (4) definierenden Halsbereich (3) mit 
Hintergreifmitteln, welche mit angepassten Hintergreifmitteln an einer Verschlusskappe (5) in 
Eingriff bringbar sind, urn die Verschlusskape zum Verschliessen der Duchlasspassage am 
Halsbereich des Einsetzteiles zu montieren, dadurch gekennzeichnet, dass die Hintergreifmittel 
an einem der den Halsbereich (3) und die Verschlusskappe (5) umfassenden Teile erste und 
zweite Hintergreifbereiche (14,15) umfassen, die mit den betreffenden Hintergreifmitteln (13) 
am anderen Teil nacheinander in Eingriff bringbar sind, dergestalt, dass die Verschlusskappe in 
einer ersten und zweiten abdichtenden Position am Halsbereich montierbar ist, wobei die 
Verschlusskappe wenigstens in der ersten abdichtenden Position zerstorungsfrei vom 
Halsbereich abnehmbar ist. 

10. Verpackungsbeutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hintergreifbereiche eine Vielzahl von umfanglich voneinander beabstandeten Hintergreifhocken 
(14) und einen in nahem axialen Abstand dazu vorgesehenen Hintergreifbund (15) am 
Halsbereich (3) des Einsatzteiles (2) und die Hintergreifmittel an der Verschlusskappe (5) einen 
Ringbund (13) umfassen, wobei der Ringbund in der ersten abdichtenden Position der 
Verschlusskappe in hintergreifender Eingriffhahme mit den Hintergreifhocken bei gleichzeitiger 
dichtender Anlage am Hintergreifbund gehalten ist. 

11. Verpackungsbeutel nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass am 
Halsbereich (3) Mittel (16) zum voriibergehenden Halten des Verpackungsbeutels in einer 
Transporteinrichtung einer Abfullanlage vorgesehen sind. 

12. Verpackungsbeutel nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel 
einen kontinuierlichen oder diskontinuierlichen Ringbund (13) am Halsbereich (3) umfassen. 

13. Verpackungsbeutel nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel eine 
Vielzahl von vom Halsbereich (3) abstehehenden Nasen umfassen. 
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